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Der Seitenfaltensack weist einen Falzboden (1) auf, der 
durch einen um eine Querfalzlinie (2) umgefalteten und mit 
der Sack-AuSenseite verbundenen Umschlag (2) geschlos- 
sen ist und der eine im Abstand zur umschlagseitigen Quer- 
falzlinie (2) auf dem gesamten Sackumfang umlaufende 
zweite, die Falzboden-GrundformgroBa bestimmende Quer- 
falzlinie (4) sowie zwei im Bereich der beiden Seitenf alten (5) 
zwischen den beiden Querfalziinien (2, 4) verlaufende Dia- 
gonalfalzlinien (6) besitzt. Die beiden durch die Diagonalfalz 
linien (6) und die Querfalziinien (2,4) gebildeten. dreieckigen 
Eckteile (7) des Falzbodens (1) sind Im flachen Zustand des 
Sackes jeweils nach innen in die zugeordnete Seitenfalle (5) 
eingeschlagen (eingefaltet) 

Diirch die fiintjeschlagenen EcktHile (7) wird beim Befullen 
1111(1 dflnen di.T, Siickes ein Inichtes nnd iMiiw.-iiidfrnies Aiis 
Iririiien des Sackbodens erreiclit 
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Patentanspruche 

1. Seitenfaltensack mit FalztKxien, der durch einen 
urn eine Querfalzlinie umgefalteten und mit der 
Sack-AuBenseite verbundenen Umschlag geschlos- 
sen ist und der eine im Abstand zur umschlagseiti- 
gen Querfalzlinie auf dem gesamten Sackumfang 
umlaufende zweite, die Falzboden-Grundformgro- 
Ce bestimmende Querfalzlinie und zwei im Bereich 
der beiden Seitenfalten zwischen den beiden Quer- 
falzlinien verlaufende Diagonalfalzlinien aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, daQ die beiden durch die 
Diagonalfalzlinien (6) und die Querfalzlinien (2, 4) 
gebildeten, dreieckigcn Eckteilc (7) des Falzbodens 

(1) im flachen Zustand des Sackes jeweils nach in- 
nen in die zugeordnete Seitenfalte (5) eingeschla- 
gen (eingefaltct) sind. 

2. Seitenfaltensack nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB jedes dreieckige, in der Seiten- 
falte (5) liegende Eckteil (7) zwei durch die um- 
schlagseitige, in dieser Stellung in LSngsrichtung 
der Seitenfalte (5) verlaufende Querfalzkante (2) 
aufeinandergefaltete Dreiecke (7a, 7b) hat 

3. Verfahren zur Herstellung des Falzbodens an 
Seitenfaltensacken nach Anspruch 1 und 2. dadurch 
gekennzeichnet, daB im Durchlauf des flachen Sak- 
kes die beiden Seitenfalten (5) gcaffnet und dabei 
die beiden aufeinanderliegenden Dreiecke (7a, 7b) 
jedes Eckteiles (7) urn die umschlagseitige Quer- 
falzlinie (2) zu einem Dreieck (7) auseinandergezo- 
gen werden, anschlieBend die beiden dreieckigen 
!!fklcile (7) um die umschlagseitige Querfalzkante 

(2) nach innen in die Seitenfalte (5) hincingcdrilckt 
und dabei die Seitenfalten (5) gleichzeitig wieder 
geschlossen werden, wodurch jedes Eckteil (7) mit 
seinen beiden wieder aufeinanderliegenden, jedoch 
nunmehr mit den beiden bisherigen Aufienseiten 
aneinanderliegenden Dreiecken (7a, 7b) in die zu- 
geordnete Seitenfalte (5) eingeschlagen isL 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch j,ekenn- 
zeichnet, daB der flache Sack waagerecht liegend 
bewegt wird und das Offnen jeder Seitenfalte (5) 
durch Aufkiappen (Hochschwenken) eines Falten- 
teiles (5a) gegeniiber dem zweiten Faltenteil {5b) 
erfolgt. 

Beschreibung 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Seitenfaltensack 
(-beutel) mit Falzboden, der durch einen um eine Quer- 
falzlinie umgefalteten und mit der Sack-AuBenseite ver- 
bundenen Umschlag geschlossen ist und der eine im 
Abstand zur umschlagseitigcn Querfalzlinie auf dem ge- 
samten Sackumfang umlaufende zweite, die Falzboden- 
GrundformgroBe bestimmende Querfalzlinie und zwei 
im Bereich der beiden Seitenfalten zwischen den beiden 
Querfalzlinien verlaufende Diagonalfalzlinien aufweist, 
und auf ein Verfahren zur Herstellung eines derartigen 
Falzbodens. 

Bei derartigen bekanntcn Seitenfaltensacken laBt 
beim Befullen der Sacke die automatische Bildung des 
Falzbodens zu einem exakt rechteckigen oder quadrati- 
schen Boden mit der Standfestigkeit eines sogenannten 
Klotzbodens zu wiinschen iibrig, da sich die Eckzipfel 
nicht immer veil nach auBen herausformen und somit 
eingeknickte Eckbereiche bestehen bieiben. 

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, einen nach der 
eingangs genannten Art aufgebauten Seitenfaltensack 



mit einem besonders gestalteten Falzboden auszustat- 
ten, der beim Befilllen des Sackes in einfacher, leichter 
und sicherer Weise sich automatisch zu einer einwand- 
freien rechteckigen bzw. quadratischen Bodenform aus- 
5 formt 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost, 
daB die beiden durch die Diagonalfalzlinien und die 
Querfalzlinien gebildeten, dreieckigen Eckteile des Bo- 
dens im flachen Zustand des Sackes jeweils nach innen 
10 in die zugeordnete Seitenfalte eingeschlagen (eingefal- 
tet) sind. 

Weiterhin ist es Aufgabe der Erfindung, einen Verfah- 
rensabschnitt fur die Herstellung eines derartigen Falz- 
bodens an Seitenfaltensacken zu schaffen, der einfach 
15 und sicher den Falzboden fitr die spatere einwandfreie 
Ausformung vorbereitet und der durch die Merkmale 
der AnsprOche 3 und 4 gelost wird. 

Der Gegenstand der Erfindung erstreckt sich nicht 
nur auf die Merkmale der einzelnen Anspruche, sondern 
20 auch auf deren Kombination. 

Der erfindungsgemafie Seitenfaltensack ist mit einem 
Falzboden ausgestattet, der im flachen unbefilUten Zu- 
stand des Sackes in die Seitenfalten eingeschlagene, 
dreieckige Eckbereiche (Eckteile) hat, die beim Befullen 
25 des Sackes leicht und sicher nach auBen und unter den 
Sackboden geformt werden und dem Falzboden eine 
einwandfreie ausgeformte Form verleiherL 

Durch die im fiachen Sackzustand in die Seitenfalten 
eingeschlagenen Eckteile werden diese beim Befallen 
30 des Sackes durch das FuUgut imd den aufgehenden 
Sackboden sowie die aufgehenden Seitenfalten pro- 
blemlos nach auBcn und unter den Falzboden geformt, 
wobci der Falzboden cine einwandfreie cbcnc (/rund- 
form ohne nicht v6llig ausgeformte Zlpfel in den Ecken 
35 erhalt und somit einem KJotzbodensack gleich kommL 

Das Einschlagen der dreieckigen Eckteile in die Sei- 
tenfalten ist bei der Sackbodenherstellung im Durch- 
laufverfahren einfach und rationell sowie sicher durch- 
fuhrbar. 

40 Anhand der Zeichnungen wird nachfolgcnd ein Aus- 
fflhrungsbeispiel gemaB der Erfindung nahcr eriautert 
Es zeigt: 

Fig. 1 eine Draufsicht auf einen Seitenfaltensack mit 
Falzboden im fiachliegenden Zustand mit im Bodenbe- 
45 reich vorgesehener Querfalzlinie und Diagonalfalzli- 
nien, die dreieckfdrmige Eckteile bilden. 

Fig. 2 eine bodenseitige Stirnansicht des fiachliegen- 
den Sackes, 

Rg. 3 eine Draufsicht auf denselben Sack mit einer 
50 hochgeklappten Seitenfalte und hochgezogenem Eck- 
teil, 

Fig. 4 eine bodenseitige Stirnansicht des Sackes nach 
Fig. 3. 

Fig. 5 eine Draufsicht auf denselben Sack mit in die 
55 Seitenfalte eingeschlagenem Eckteil und noch nicht 
ganz geschlossener Seitenfalte, 

Fig. 6 eine bodenseitige Stirnansicht des Sackes nch 
Fig. 5, 

Fig. 7 eine Draufsicht auf denselben Sack mit ge- 
60 schlossener Seitenfalte und darin eingeschlagenem Eck- 
teil, 

Fig. 8 eine bodenseitige Stirnansicht des Sackes nach 
Fig. 7, 

Fig. 9 eine perspektivische Ansicht desselben Sackes 
65 in teilweise gedffneter Stellung und noch in der Seiten- 
falte liegendem Eckteil, 

Rg. 10 eine perspektivische Ansicht im teilweisen 
Schnitt des geoffneten Sackes mit flach im Boden lie- 
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genden Eckteilen. 

Der ein- oder mehrlagig aus Papier, Kunststoff o. dgl. 
bestehende, in Schlauchform hergesteilte Seitenfalten- 
sack oder -beutel weist einen Falzboden 1 auf, der durch 
einen uni eine Querfalzlinie 2 umgefaltcten und mit der 5 
Aulienscite des Sackes verbundencn Dmschlag 3 ge- 
schlossen isL 

Im Abstand zur Querfalzlinie 2 ist auf dem gesamten 
Sackumfang umlaufend eine zweite Querfalzlinie 4 vor- 
gesehen, die die GrundformgroBe des Faizbodens 1 be- lo 
stimmt und begrenzt Im Bereich der beiden Seitenfal- 
ten 5 ist jeweils eine zwischen beiden Querfalzlinien 2, 4 
verlaufende DiagonaJfalzlinie 6 vorgesehen, durch die 
im Bereich jeder Seitenfalte 5 der Boden 1 ein in der 
Grundform dreieckiges Eckteil 7 erhalten hat, welches is 
erfindungsgemaB im flachen (ungefQIIten) Zustand des 
Sackes nach innen in die zugeordnete Seitenfalte 5 ein- 
geschlagen (eingefaltet) ist 

Jede Seitenfalte 5 des Sackes hat im flachen Sackzu- 
stand zwei aufeinanderliegende Faitenteile 5a, 56 und in 20 
beiden Faltenteilen 5a, Sb ist auch die Diagonalfalzlinie 
6 vorgesehen, wodurch das dreieckf5rmige Eckteil 7 
durch die beiden Faitenteile 5a, 5b zwei aufeinanderlie- 
gende Dreiecke 7a, 7b hat, die in der Querfalzkante 2 
ihrc Knickkante haben. Im noch nicht eingeschlagenen 25 
Zustand der Eckteile 7 nach Fig. 1 liegen die beiden 
zusammenhangenden Dreiecke 7a, 7b aufeinander und 
bilden die beiden AuBenecken des Bodens 1 und die 
Querfalzkante 2 veriauft quer zur Sack-Langsrichtung 
ilber die gesamte Sackbreite, also auch ilber die Seiten- 30 
fallen 5. 

Im eingeschlagenen Zustand der Eckteile 7 gemftQ 
Fig. 7 und zum Teil schon nach Fig. 5 liegen die beiden 
Dreiecke 7a, 7b ebenfalls wieder aufeinander und die 
Querfalzkante 2 verliuft im Bereich der eingeschlage- 35 
nen Eckteile 7 nunmehr in Langsrichtung der Seitenfalte 
5. 

Die Bildung eines Faizbodens 1 mit in die Seitenfalten 
5 eingeschlagenen Eckteilen (Eckbereichen) 7 geschieht 
folgendermaBen: 40 

Der flachzusammenliegende Sack gemaB Fig. 1 und 2 
wird im flachliegenden Zustand bewegt und dabei wer- 
den die beiden Seitenfalten 5 des Sackes geoffnet, in 
clem mindestens ein Faltenteil 5a gegeniiber dem zwei- 
icn Fallcnlcil 5b nach oben hochgeklappt oder aber 45 
bcide Faitenteile 5a, 5b ausetnandergeklappt werden. 
Bei diesem Offnen der Seitenfalten 5 werden die bisher 
aufeinanderliegenden Dreiecke 7a, b jedes Eckteiles 7 
um die Querfalzkante 2 auseinandergezogen, so daB sie 
ein schragliegendes (diagonales) dreieckiges Eckteil 7 50 
gemaB Fig. 3 und 4 ergeben. AnschlieBend werden dann 
die Eckteile 7 um ihre Querfalzlinie 2 nach innen in die 
Seitenfalte 5 eingedruckt gemaB Fig. 5, 6 und 9, wobei 
die beinden Dreiecke 7a, 7b jedes Eckteiles 7 wieder 
aneinander zuliegen kommen, jedoch nunmehr mit ihrer 55 
bisherigen AuBenseite. Beim Hineindrilcken der Ecktei- 
le 7 in die Seitenfalten 5 werden diese ebenfalls wieder 
geschlossen, in dem die Faitenteile 5a, 5b aufeinanderzu 
bewegt werden. Ist jede Seitenfalte 5 geschlossen, dann 
liegen die beiden Eckteile 7 entsprechend Fig. 7 und 8 in eo 
den Seitenfalten 5. 

Auf der Zeichnung ist in den Fig. 1 bis 8 das Einschla- 
gen nur eines Eckteiles 7 im nacheinander erfolgenden 
Verfahrensablauf gezeigt. Es werden jedoch in einem 
Durchlauf beide Eckteile 7 eingeschlagen. 65 

Auch laBt sich das Einschlagen der Eckteile 7 in die 
Seitenfalten 5 beim senkrecht stehcnden Durchlauf des 
flachen Sackes vornehmen. 
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Durch die eingeschlagenen Eckteile 7 ist ein leichtes 
Offnen des Sackes und eine sichere Bodenbildung er- 
reicht worden, da beim BefuUen der Boden 1 die einge- 
schlagenen Eckteile 7 nach auBen druckt (vergl. Fig. 9) 
und diese sich dann auiomaiisch finch unter den rechtck 
kigcti (nlcr quadnilischcn fLiilicii H(k1cii I lcf;i ii (vcr^;!. 

ng. 10). 

Der den Boden 1 verschlieBende Uinschtag 3 isl 111 
den den Verfahrensablauf zcigenden Figuren der Zcich- 
nungen nur in Fig. 7 und in der perspeklivischen Fig. 9 
dargestellt und in alien anderen Figuren weggclassen 
worden. 
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